ZASTOSOWANIE I PARAMETRY ELEKTROD VISTEC
I. Elektrody do stali ogólnego przeznaczenia
Elektroda ANO-6
Przeznaczenie:
elektrody ø3 i ø4 do spawania konstrukcji ze stali niskowęglowej. 
Przeznaczona do spawania połączeń teowych, na zakładkę i stykowych stali do grubości 20 mm

Kierunek spawania:

- elektrody ø 3mm i ø 4mm wszystkie przestrzenne oprócz pionowego 

  z góry w dół

- elektrody ø 5mm:
podolny
poziomy na pionowej płaszczyźnie

pionowe z góry w dół

- elektrody ø 6mm:
podolny




podolny w łódkę
- Prąd



stały 

zmienny 50±5V

	ø elektrody

mm
	Prąd   (A)

	
	Położenie szwa

	
	od spodu
	pionowe
	inne

	3.0
	 100 - 140
	 90 - 110
	100 - 120

	4.0
	170 - 210
	140 - 150
	140 - 170

	5.0
	190 - 270
	150 - 170
	-----------

	6.0
	270 - 320
	----------
	-----------


Elektroda ANO-21

Przeznaczona do spawania połączeń kątowych, stykowych i na zakładkę stali o grubości 1 – 5 mm

Kierunek spawania:

- wszystkie przestrzenne w tym z góry w dół

możliwość wykonania korzenia szwa przy spawaniu grubościennych metali 

Dostępne średnice:  2,0 – 4,0 mm

- Przeznaczenie:
do spawania konstrukcji ze stali niskowęglowej o grubości 1-5 mm we wszystkich przestrzennych kierunkach 

- Prąd



stały 

zmienny 50±5V


- Ponowne suszenie:
przy wilgotności otuliny > 0,9% suszyć 

w temp. +120ºC±10ºC w ciągu 40 min.

	ø elektrody

mm
	Prąd   (A)

	
	Położenie szwa

	
	od spodu
	pionowe
	inne

	3.0
	  90 - 140
	  80 - 110
	  90 - 120

	4.0
	170 - 210
	140 - 150
	140 - 170

	5.0
	190 - 270
	150 - 170
	-----------

	6.0
	270 - 320
	----------
	-----------


Elektroda ANO-36
Elektroda rutylowa przeznaczona do bardzo szerokiego zastosowania .

	ø elektrody

mm
	Prąd   (A)

	
	Położenie szwa

	
	podłoga
	pionowe
	sufit

	2.5
	  60 - 110
	  60 - 90
	  70 - 100

	3,0
	90 - 140
	80 - 110
	90 - 120

	4,0
	160 - 210
	140 - 150
	140-170

	5.0
	180 - 260
	150-170
	-----------


Elektroda UONI-13/45  i  UONI-13/55  

Przeznaczona do spawania szczególnie odpowiedzialnych konstrukcji ze stali węglowej i niskostopowej kiedy spoinie stawiane są wysokie wymagania elastyczności i udarności (spoina elastyczna i odporna na uderzenia).
Elektrody te rekomendowane są do spawania konstrukcji narażonych na działanie niskich temperatur. Spawanie prądem stałym przeciwnej biegunowości
Dostępne średnice:  2,5 – 6,0 mm
	ø elektrody

mm
	Prąd   (A)

	
	Położenie szwa

	
	podłoga
	pionowe
	sufit

	3.0
	  80 - 100
	  70 - 90
	  70 - 90

	4.0
	130 - 160
	130 - 140
	130 - 140

	5.0
	180 - 210
	160 - 180
	-----------

	6.0
	210 - 240
	----------
	-----------


Elektroda Visweld E6013

Przeznaczona do spawania szczególnie odpowiedzialnych konstrukcji ze stali węglowej wg norm DSTU277091, GOST 380 (St.0; St.1; St.2; St.3) wszystkich stopni odtlenienia.
Dostępne średnice:  2,5 – 5,0 mm

